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Abstract of DE1 9735783 

High dosage perfumed molding contains (a) 20-50 wt.% fragrance(s) in a substrate and (b) \- 50 wt.% 
fatty acids and fatty acid salts after deducting the amount of fragrance. It may also contain other additives 
and ancillaries usual in (laundry) detergents. An Independent claim is also included for a method of 
applying perfume to textiles. 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE19735783 



6/14/2007 



© BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




© Offerclegungsschrift 
® DE 197 35 783 A 1 



® Int. CI. 6 : 

C11D3/50 

C 11 D 1/12 



DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
© Offenlegungstag: 



197 35 783.0 
18. 8.97 
25. 2.99 



CO 
00 

rs 
m 

CO 

o 

r- 

LU 

Q 



@ Anmelder: 

Henkel KGaA, 40589 Dusseldorf, DE 



@ Erfinder: 

Gassenmeier, Thomas, Dr., 40229 Dusseldorf, DE; 
Millhoff, Jurgen, 40211 Dusseldorf, DE; Busch, 
Peter, Dr., 40699 Erkrath, DE 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Hochdosierte Duftstoff-Formkorper 

@ Die vorliegende Erfindung betrifft hochdosierte Duft- 
stoff-Formkorper, enthaltend Tragermaterial(ien), 20 bis 
50 Gew.-% Duftstoff(e) und gegebenenfalls weitere in 
Wasch- und Reinigungsmitteln ubliche Wirk- und Hilfs- 
stoffe, wobei die Formkorper nach Abzug der Duftstoff- 
menge zu mindestens 50 Gew.-% ihres Gewichts aus Fett- 
sauren und fettsauren Salzen bestehen. Weiterhin betrifft 
die Erfindung die Verwendung der erfindungsgemaften 
hochdosierten Duftstoff-Formkorper zur Beduftung von 
Wasch- und Reinigungsmitteln sowie ein Verfahren zur 
Beduftung von Textilien in einer Waschmaschine. 
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DE 197 35 783 A 1 

Bcschrcibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft hochdosicrte Duftstoff-Formkorper, die in Wasch- und Reinigungsniittel sowie 
Tcxtilbchandlungs- und -nachbchandlungsmitlcl cingcarbciict wcrdcn konnen und dcrcn Duftstoffgchall mindestens 

5 20 Gcw.-%, vorzugswcisc mindestens 30 Gcw.-%, bezogcn auf das Formkorpcrgewichl, bclragt. 

Bci der Tcxtilwasche, -behandlung und -nachbchandlung ist es heute ublich, den WaschmiUeln und Nachbehandlungs- 
niitteln geringe Mengen an Parfum zuzumischen, die dazu dienen, der Wasch- oder SpUllauge selbst, aber auch dem mit 
der Wasch- oder Spiillaugc behandchen Textilgul cincn angenchmen Duft zu vcrlcihcn. Die Bcdufuing von Wasch- und 
Rcinigungs- sowic Nachbchandlungsmittcln ist wcitcrhin neben Farbc und Ausschcn cin wichligcr Aspekt des asthcli- 

io schen Produklcindrucks und ein wichligcr Punkt bei der Vcrbraucherentschcidung fur oder gcgen ein besLiinintes Pro- 
dukr. Zur Bcdufuing kann das Parfum entweder direkt in die Mitlel eingearbeitei. werden oder in cinem zusatzlichcn 
Schritl der Wasch- oder Spiillaugc zugcfiihrt wcrdcn. Dcrcrsic Wcg iegtcinc bestimmtc Produklcharaktcrislik fest, bcim 
zweiten Wcg kann der Verbraucher Liber unterschiedliche angebotene Duftvarianten iibcr "seinen" Duft individucll ent- 
scheiden, vergleichbar der Wahl eines Eau de Toilelles oder eines Rasierwassers. 

15 Duflstoff-Formkorper und Verfahren zur Bedu flung von Wasch- und Spiillaugen sind dement sprechend int Stand der 
Technik breit beschricben. So offenbarl die DE 41 33 862 (Henkel) Tabletten, die Tragerm at eri alien, Duftstoffe und ge- 
gcbenenfalls weilcre in Wasch- und Reinigungsmillel ubliche InhallsslofFe enthalten, wobei als Tragermalcrial Sorbil 
und zusulzlich 20 bis 70 Gew.-% eines Sprudelsyslems aus Carbonal. und Saure eingeselzl werden. Diese TableUen, die 
bcispielsweise dem Nach- und Weichspulgang bei der Tcxtilwasche in einer Haushalt.swaschmaschine zugeselzt werden 

20 konnen, enthalten dabei ca. 3 bis 15, vorzugsweise 5 bis 10 Gew.-% Duftstoff. Bedingt durch den hohen Sprengmittel- 
gehall der TableUen, sind diese emphndlich gcgen Lull feuch tig keil und mussen enlsprechend geschulzl gelagerl werden. 

Aus der DE 39 11 363 (Baron Freytag von Loringhovcn) ist cin Verfahren zur Herstcllung einer mil Duftstoff angerei- 
chertcn Wasch- oder Spullauge und ein zu diesem Zweck dienendes DuflstofTzugabemiltel bekannl. Die Zugabemittel, 
die in Fonn von Kapscln oder Tabletten vorlicgcn, enthalten den Duftstoff zusammcn mir cinem Emulgalor in fliissigcr 

25 Fonn (Kapseln) oder an Full- und Tragersloffe gebunden (Tabletten), wobei als Tragersloffe Natrium- Aluminium-SHi- 
kate- oder Cyclodextrine genannl werden. Der Duftstoffgehalt der Kapseln oder TableUen licgl bei mindestens 1 g, wobei 
das Volumen der Mittcl iiber 1 cm 3 liegt.. Bevorzugt. sind Tabletten oder Kapseln mit mehr als 2,5 g Duftstoff und einem 
Volumcn von mindestens 5 cm 3 . Bci der Lagcrung mussen dcrartigc Tabletten oder Kapscln mit cincr gas- und wasscr- 
dichlen Umhullungsschicht versehen werden, urn die InhallssLolFe zu schiilzen. Weilergehende Einzelheilen uber die 

30 Herstcllung und die physikalischen Eigenschaften geeigneter Tabletten sind in dieser Druckschrift nicht enthalten. 

Ein weileres Verfahren zum Aufbnngen von Duftstoffen auf Textilgul ist aus der DE 195 30 999 (Henkel) bekannt. In 
dies cm Verfahren wird cin duftstoffbaltigcr Formkorpcr, der durch Bcstrahlung cincr Mischung aus poroscn Tragcrstof- 
fen, hydralisierten Subslanzen und einer anleilsweise fliissigen Parfumzubereilung mil Mikrowellen hergeslelll wird, im 
Klarspulgang einer Waschmaschine verwendet. Die Duftstoffgehalte der Fonnkoiper liegen zwischen 8 und 40 Gew.-%, 

35 als Tragersloffe linden Starken, Kieselsauren. Silikate und Disilikate, Phosphate, Zeolithe, Alkaiisalze von Polycarbon- 
saurcn, Oxidationsproduktc von Polyglucosancn sowie Polyasparginsaurcn Vcrwcndung. 

Die internationale Anmeldung WO 94/25563 (Henkel-Ecolab) beschreibt. ein Verfahren zur Herslellung von wasch- 
und reinigungsaktiven Fonnkopern unter Anwendung der Mikrowellentechnik, das ohne Hochdruckverpressung arbei- 
tct. Die auf diese Wcisc hcrgcstclltcn Formkorpcr zcichncn sich durch cine cxtrcm hohc Loscgcschwindigkcit bzw. Zer- 

40 fallsgcschwincligkcit bci glcichzcitigcr Bruchfcstigkcit aus, ohne daB cin Sprcngnuttcl notwendig ist. Glcichzcitig sind 
sie lagerstabil und konnen ohne zusatzliche Vorkehrungen aufbewahrt werden. Es konnen auf diese Weise auch Form- 
korper hergestellt werden, die einen fur Wasch- und Reinigungsmittel iiblichen Gehalt an Parfiimolen zwischen 1 und 
3 Gcw.-% aufweiscn. 

Parfiuuole sind in der Regel leicht fluchtig und konnten daher bereits unter Einwirkung der Mikrowellenbestrahlung 
45 verdampfen. Sollen hohere Anteile an leicht fluchtigen fliissigen Substanzen eingesetzt werden, wird daher ein Zwei- 
komponentensystem, bestehend aus einer milder Mikrowellentechnik hergesl.ellt.en Komponente und einer die empfind- 
lichcn flussigen Substanzen cnthaltcndcn Komponcntcn beschricben. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, hochkonzenlrierle Duflsloll-Formkorper bereilzustellcn, die mindestens 
20 Gew.-% Duftstoff enthalten und dennoch bei derLagerung nicht. mit einer gas- und wasscrdichten Umhullungsschicht 
50 oder Verpackung versehen werden mussen, um die Inhaltsstoffe zu schiitzen. Zusatzlich war es ein Ziel der vorliegenden 
Erfindung, cine Duftstoff- Angcbotsform bcrcitzustcllcn, die sowohl als Compound in ublichc Wasch- und Reinigungs- 
mittel eingearbeitei werden kann, als auch direkt zur individuellen Duft wahl in hauslichen Wasch verfahren eingeselzl 
werden kann. 

Es wurde nun gefunden, daR universell einselzbare hochkonzentrierte Duftst.orT-Formkorper hergestellt. werden kon- 
55 ncn, wenn als Tragcrmatcrial Mischungcn aus Fcttsaurcn und fcttsaurcn Salzcn eingesetzt wcrdcn und der Duftstoffge- 
halt 20 bis 50 Gew.-% bctragt. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein hochdosierler Duftstoff-Formkorper, enthaltend Tragermat.erial(ien), 
DuftstofT(e) und gegebenenfalls weitere in Wasch- und Reinigungsmitteln ubliche Wirk- und Hilfsstoffe, wobei 

00 a) der Gehalt der Formkorper an Duflsloff(en) 20 bis 50 Gew.-%, bezogen auf das Fonnkorpcrgewichl, belragl und 

b) mindestens 50 Gew.-% der nach Abzug der Duftstoffmenge verbleibcnden Formkorpermasse aus Fell saure und 
fettsaurem Salz bestehen. 

Der Duflsloffgehalt der hochdosierten Duflsloff-Fonnkorper beu-agt dabei in bevorzuglen Ausfiihrungsformen der 
65 vorliegenden Erfindung 20 bis 45 Gew.-%, vorzugsweise 25 bis 40 Gew.-% und insbesondere 30 bis 35 (jew.-%. 

Unter dem Begriff "Fonnkoiper" wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung jede Raumform verstanden, die den er- 
findungsgcmaBcn Mittcln durch gccignctc Vcrarbcitungsvcrfalircn aufgezwungen wcrdcn kann. So ist der Begriff 
"Formkorper" nicht nur auf Blocke, Tabletten und grobe StUcke beschrankt, sondern umschlieBt auch Briketts, Perlen, 
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Pellets, Rundalc, Extrudatc, Granulate etc. Bcvorzugl sitid jedoch zur Einarbcitung in zu beduftende Produktc Duflpcr- 
len geeignct, wahrend die individuclle Texiilbeduftung beim Verbraucher zweckmiiBigerwcise durch Dufltablcticn er- 
folgl. 

Dcr Bcgriff "Tragcrmatcria!" charaktcrisicrt im Rahmcn dcr vorlicgcndcn Erfindung alic im Fonnkorpcr cingcsctzlen 
Stoffe, die nicht Duftstoff sind. Ms Tragermaterialien fur den Duftstoff werden crfindungsgcmaB Mischungcn aus Fell- 5 
siiurcn und fetlsaurcn Salzcn sowic optional weitcren Bestandtcilen cingesetzi, wobei der Gchalt des Tragcrmaterials an 
Fetlsaurcn und fcttsauren Salzen mindestens 50 ()ew.-% des Gewichts des Tragermatcri- als ausmachen soil. Im Rahinen 
dcr vorlicgcndcn Erfindung bctnigt dcr Gchalt bevorzugter hochdosicrtcrDuftstotT- Fonnkorpcr an Fcttsaurc und fcttsau- 
ren Salzcn 30 bis 70 Gcw.-%, vorzugsweisc 35 bis 60 Gcw.-% und insbesonderc 40 bis 50 Gcw.-%. Untcr deni Bcgriff 
"Mischungcn aus Fcttsauren und fcttsauren Salzcn sowic optional weiteren Bestandtcilen" werden im Rahmcn der vor- to 
licgenden Erfindung Mischungcn verstanden, in denen der Gchalt. an Feiisaure bzw. fetlsaureni Salz jewcils zwischen 5 
und 95 Gcw.-%, bezogen auf die Mischung, bctragt, wobci wiedcrum die MaBgabc bestcht, daB das Tragcrmatcrial zu 
inindestens 50 Gew.-% seines Gewichts aus Fcttsaurc und fetlsaureni Salz bestcht, Wahrend auf dicse Weisc Vcrhaltnissc 
von Fcttsaurc zur fetlsaureni Salz zwischen 1 : 19 bis 19 : 1 abgedeckl sind, sind iin Rahmcn dcr vorlicgcndcn Erfindung 
hochdosicrte DufLstoff-Formkorpcr bcvorzugl, in denen die Stoffe, die nicht DufLstoff sind 15 bis 35 Gew.-%, vorzugs- 15 
weise 20 bis 25 Gcw.-% eincr oder mehrerer Fcttsauren und 10 bis 25 Gew.-%, vorzugsweisc 20 bis 30Gcw.-% cines 
oder mehrerer fellsaurer Salze, jewcils bezogen auf das Formkorpergewiehl, enthalten. 

Als Fellsauren konncn im Tragcrmatcrial saint liche aus pflanzlichen oder lierischen Olen undFcllen gewonncnen Siiu- 
ren vcrwendcl werden. Je nach Gehalt des Tragcrmaterials an Feiisaure und fetlsaureni Salz kann als Fcttsaurc dabei 
durchaus audi cine bei Raumtcmperatur nicht- teste, d. h. pastose bis flussige, Feiisaure eingesetzt werden. Aus anwen- 20 
dungslechnischer Sichl sind allerdings bei Raumlempcralur fesle Fellsauren gegeniiber andcren Fcttsauren deutlich bc- 
vorzugl. 

Die Fcttsauren konncn unabhangig von ihreni Aggregatzustand gcsaltigtoderein- bis mchrfach ungesaliigt sein. Audi 
bei den ungesattigten Fcttsauren sind die bei Raumtcmperatur festen Spczics gegeniiber den flussigcn bzw. pastoscn bc- 
vorzugl. Selbslvcrslandlich konncn nicht nur "reine" Fet lsaurcn cingesetzi werden, sondern auch die bei der S pal l ung aus 25 
Fctlen und Olen gewonncnen tcchnischen Fettsauregemische, wobei diese Gcmischc aus bkonomischer Sichl wiedcrum 
deutlich bcvorzugl sind. 

So lasscn sich in den Tragermaterialien fur die crfindungsgemaBen hochdosicrtcn Duftstoff-Formkorpcr bcispicls- 
weise einzelne Spezies oder Gemische folgender Sauren einsetzen: Capylsiiure, Pelargonsaure, Capri nsiiure, Laurin- 
saure, Myristinsaurc Palmitinsaure, Stearinsaure, Octadecan-12-ol-saure, Arachinsaure, Behensiiure, Lignocerinsaure. 30 
Cerotinsaure, Melissinsiiure, 10-Undeccnsaure, Petroselinsaure, Petroselaidinsaure, Olsaure, Elaidinsaure, Ricinolsaure, 
Linolaidinsiiurc, a- und (3-Elaoslcrainsaurc, Gadolcinsaurc Erucasaurc, Brassidinsaurc. Selbslvcrslandlich sind auch die 
Fellsauren mil ungerader Anzahl von C-Alomen einselzbar, bei spiels weise Undecansaure, Tridecansaure, Pentadecan- 
saure, Meptadecansaure, Nonadecansaure, Ileneicosansaure, Tricosansaure, Pentacosansaure, ITeptacosansaure. 

Bevorzugte Fonnkorpcr enthalten als Fettsaurekomponente im Tragermaterial Fellsauren mil 12 bis 22, vorzugs weise 35 
14 bis 20 und insbesonderc 16 bis 18 Kohlcnstoffatomcn. 

Als feitsaure Salze finden in den Tragermaterialien fur die crfindungsgemaBen Formkorper samtliche Salze von Fett- 
sauren Verwendung. Wahrend prinzipiell beispielsweise Aluminium-, Erdalkaii- und Alkalimetallsalze der Fettsauren 
eingesetzt werden konncn, sind Fonnkorpcr bcvorzugl, in denen die Alkalimctall und aus dicscn wiedcrum bcvorzugl die 
Nalriumsalzc dcr Fcttsauren enthalten sind. 40 

DieFettsauresalze konnen dabei auch Salze von niederen Fettsauren sein, so daB beispielsweise auch Acetate, Propio- 
nate, Butyrate, Valeriate usw. eingesetzt werden konnen. Vorzugsweise sind jedoch auch die fettsauren Salze Salze von 
Fcttsauren mit mchr als 10 C-Atomcn. Bcsondcrs bevorzugte Duftstoff-Formkorpcr enthalten als fcttsaurc Salze im Tra- 
germaterial die Alkalimetall-, vorzugsweise Nalriumsalze, von Fettsauren mit 12 bis 22, vorzugsweise 14 bis 20 und ins- 
besondere 16 bis 18 Kohlenstoffatomen. 45 

Wahrend mindestens 50 Gew.-% der Stoffe, die nicht Duftstoff sind, aus Feiisaure und fettsaurem Salz bestehen, kon- 
ncn die crfindungsgemaBen Mittcl noch wcitcrc Komponcntcn enthalten, die cbcnfalls vor dcr Einarbcilung des Duft- 
s toffs zu dem Tragermaterial gegeben werden. Hierbei kann es sich einerseils urn Stofl'e handeln, die keine Tragcreigen- 
schaften haben, andererseits konnen aber Stoffe eingesetzt werden, die eine zusarzliche Tragerfunktion fur Duftstoff oder 
andere opt.ionale Komponenten besitzen. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung werden alle Inhaltsstoffe der erfin- 50 
dungsgcmaBcn Duftstoff-Formkorpcr, die nicht Duftstoff sind, als Tragermaterialien bczcichnct urn cine Untcrschcidung 
in "Tragersloffe" und "Nichl-Tragersloffe" bei optional einzuselzenden Beslandleilen zu vermeiden. Zicht man nun vom 
Fonnkorpergewicht die Masse des Duftstoffs ab, so miissen mindestens 50 Gew.-% der verb Iciben den Masse aus Fett- 
saure und fetlsaureni Salz bestehen, wahrend die ubrigen maximal 50Gew.-% der verbleibenden Masse optionale Be- 
standtcilc mit oder ohnc Tragcrcigenschaflcn sein konncn. Ungcachtct dcr Tatsachc, ob die optional einzuselzenden 55 
Komponenten Tragereigcnschaflcn aufweisen oder nicht isl. auf diese Weise die Herstellung lagerslabiler und nicht aus- 
blutender Duftstoff-Formkorper moglich. 

Als Parfiimolc bzw. D uft stoffe konnen einzelne Riechstoffverbindungen, z. B. die synthetischen Produktc vom Typ 
der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, Alkohole und Kohlenwasserstofle verwendet werden. Riechstoffverbindungen vom 
Typ dcr Ester sind z. B. Benzyl acel at, Phenoxyelhylisobutyral, p-lcrl.-Bulylcyclohexylacelat, Linalylacelal, Dimethyl- 60 
bcnzyt-carbinylacetat, Phcnylethylacetat, Einalylbenzoat, Bcnzylformiat, Ethylmethylphenyl-glycinat, Allylcyclohexyl- 
propionat, Styrallylpropionai. und Benzylsalicylat. Zu den Ethern zahlen beispielsweise Benzylcthylether, zu den Alde- 
hyden z. B. die linearen Alkanale mil 8-18 C-Alomen, Cilral, Cilronellal, Citronellyloxyacelaldehyd, Cyclamenaldehyd, 
Hydroxycitronellal, Lilial und Bourgconal, zu den Kelonen z. B. dieJonone, a-Isonielhylionon und Melhyl-cedrylkelon, 
zu den Alkoholen Anethol, Citronellol, Eugcnol, Geraniol, Linalool, Phenylethylalkohol und Terpineol, zu den Kohlcn- 65 
wasserstoffen gehorcn hauplsachlich die Terpene wie Limonen und Pinen. Bcvorzugl werden jedoch Mischungen ver- 
schicdcncr Ricchstoffc verwendet, die gemcinsam cine ansprcchcndc Duftnotc crzeugen. Solchc Parfiimolc konncn auch 
naturliche Riechstoffgemische enthalten, wie sie aus pflanzlichen Quellen zuganglich sind, z. B. Pine-, Citrus-, Jasmin-, 
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Palchouly-, Rosen- odcr Ylang-Ylang-6l. Ebenfatts gecignct sind Muskalcllcr, Salbciol. Kamillcnol, Nelkcnol, Melis- 
scnol, Minzol, Zimlblattcrol, Lindenbliitenol, Wacholderbeerol, VctivcroL Olibanumol, Galbanumol und Labdanumbl 
sowie Orangcnblulenol, Neroliol, Orangcnschalenol und Sandelholzol. 
Zusatzlich zu den genannten Inhaltssloffcn, Tragcrmatcrial ausFcttsaurc und fctlsaurcm Salz sowic Duflstoff, konncn 

5 die crfinclungsgcmaKcn hoehdosierlcn Duflslott -Formkorpcr noch weitcrc iiblichc Inhaltsstolie von Wasch- und Rcini- 
gungsmitlcl cnthalten. Bevorzugte Formkorpcr cnthallcn dabei 10 bis 50 (3ew.-%, vorzugsweisc 15 bis 40 Gew.-% und 
insbesondere 20 bis 30 Gew.-% weitercr iiblicher Inhaltsstoffe von Wasch- und Rcinigungsmitteln. 

Solehc optional einzusctzenden Inhaltsstoffe von Wasch- und Rcinigungsmiticln stammen beispielsweisc aus dcr 
Gruppc der ionischen und nichtionischen Tensidc, dcr Geruslsloflc, dcr Blcichmittcl und Blcichaklivatorcn, dcr Enzyme, 

10 optischen Aufheller und Schauminhibitorcn, der oligo- und polymcrcn Polycarboxylate, der Farbstolfe, pll-Steilinitlcl, 
Fluorcszcnzmitlel, Antiredcpositionsniiltel, Vcrgrauungsinhibiloren, Einlaufvcrhinderer, Farbuberlragimgsinhibitoren, 
Bcnctzungsverbcsscrcr, antiniikrobicllcn Wirkstoffc, Gcrmizidc, Fungizidc, Antioxidanlien, Korrosionsinhibitorcn, An- 
tistatika, BugelhillsniitleU Phobicr- und Impragnicrmillel, Quell- und Schiebcfesl.mittel sowie UV- Absorber. 

In bevorzuglen Formkorpcr sind die weiieren Liblichen Inhallssloffc von Wasch- und Reinigungsmitleln dabci ausge- 

15 wiihlL aus der Gruppc dcr Tenside, Geriiststoffe, Bleichmiltel und Bleichaklivalorcn. 

Die einsetzbaren Tcnside stammen aus den Klassen der anionischen, kat.ionischen, amphoteren und nicht.ionischen 
Ten side. A Is anion ische Tenside werden beispielsweisc solche voni Typ der Sulfonate und Sulfate eingeselzl. A Is 'Jen- 
side vom Sulfonal-Typ konunen dabci vorzugsweise Cg-n-Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonale, d. h. Gemisehe aus 
Aiken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus Ci2-i8-M°noolefinen mil end- 

20 oder innenstiindiger Doppelbindung durch Sulfonieren mil gasformigem Schwefeltrioxid und anschlicBende alkalische 
odcr saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukle erhalt, in Betrachl. Gecignct sind auch Alkansulfonate die aus C12-18- 
Alkanen beispielsweisc durch Sulfochloricrung oder Sulfoxidation mil anschlieBender Hydrolyse bzw. Neutralisaiion 
gewonncn werden. Ebenso sind auch die Ester von a-Sulfofetlsauren (Estersulfonate), z. B. die a-sulfonieii.cn Melhylc- 
stcrdcr hydricrtcn Kokos-, Palmkcrn- odcr Talgfcttsaurcn gccigncl. 

25 Weilere geeignele Anionlenside sind sulfierle Felts aureglycerinesler. Unter Fellsaureglycerineslern sind die Mono-, 
Di- und Trieslcr sowie deren Gemisehe zu verstehen, wie sie bci der Hcrstellung durch Vcresterung von cinem Monogly- 
cerin mil 1 bis 3 Mol Fettsaure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mil 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalten werden. 
Bevorzugte sulfierle Fcttsaurcglyccrincstcr sind dabci die Sulficrproduktc von gcsaltigtcn Fctlsaurcn mit 6 bis 22 Koh- 
lenstoffatomen, beispielsweise der Capronsiiure, Caprylsiiure, Caprinsiiure, Myrislinsiiure, Laurinsaure, Palmilinsaure, 

30 Stearinsaure oder Behensaure. 

Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwcfelsaurehalbester der C12-CL8- 
Fcttalkoholc, beispielsweisc aus Kokosfcttalkohol, Talgfcttalkohol, Lauryl-, Myristyl-, Cctyl- odcr Stcarylalkohol odcr 
der Cio-C2o-Oxoalkohole und diejenigen Halbesler sekundiirer Alkohole dieser Kelleniangen bevorzugl. Weilerhin be- 
vorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenlange, welche einen synthetischen, auf petrochemischer Basis herge- 

35 steliten geradketligen Alkylrest entlialten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten Verbindungen auf 
dcr Basis von fcttchcmischcn Rohstoffen. Aus waschtcchnischcm Intcrcssc sind die C^-Cig-Alkylsulfatc und C12-C15- 
Alkylsuifate sowie Ci4-Ci5-Alkylsulfate bevorzugt. Auch 2,3-Alkylsulfate, welche beispielsweise gemaB den US-Pa- 
tcntschriften 3,234,258 oder 5,075,041 hergestellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil Company unter dem 
Namcn DAN® erhalten werden konncn, sind geeignele Aniontcnsidc. 

40 Weitcrc gccignctc Aniontcnsidc sind auch die Salzc dcr Alkylsulfobcrnstcinsaurc, die auch als Sulfosuccinatc odcr als 
Sulfobernsteinsaureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder Diester der Sulfobernsteinsaure mit. Alkoholen, 
vorzugsweise Fettalkoholen und insbesondere ethoxylierten Fettalkoholen darstellen. Bevorzugte Sulfosuccinate enthal- 
tcn Cg^ig-FcttalkohoLrcstc odcr Mischungcn aus dicscn. Insbesondere bevorzugte Sulfosuccinatc cnthallcn cincn Fcttal- 
koholrest, der sich von ethoxylierten Fettalkoholen ableitet, die fur sich betrachlet nichtionische 'ienside darstellen (Be- 

45 schreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, deren Fettalkohol-Reste sich von ethoxylierten Fettalko- 
holen mit eingeengter Homologenverteilung ableiten, besonders bevorzugt. Ebenso ist. es auch moglich, Alk(en)ylbern- 
stcinsaurc mit vorzugsweisc 8 bis 18 Kohlcnstoffatomcn in dcr Alk(cn)ylkcttc odcr deren Salzc cinzusctzen. 

Die anionischen Tenside einschliefilich der Seifen konnen in Form ihrerNatriunivKalium- oder Ammoniumsalze so- 
wie als losliche Salzc organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanolamin, vorlicgen. Vorzugsweise liegen die anio- 

50 nischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor. 

Als nichtionische Tenside werden vorzugsweisc alkoxylicrtc, vortcilhaftcrweisc cthoxylicrtc, insbesondere primiirc 
Alkohole mil vorzugsweise 8 bis 18 C-Alomen und durchschnitllich 1 bis 12 Mol Elhylenoxid (EO) pro Mol Alkohol 
eingesetzt, in denen der Alkohokest linear oder bevorzugt in 2-Slellung methylverzweigt scin kann bzw. lineare und me- 
thylverzweigte Reste im Gemisch entlialten kann, so wie sie ublicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen. Insbesondere 

55 sind jedoch Alkoholcthoxylatc mit lincarcn Rcstcn aus Alkoholen nativen Ursprungs mil 12 bis 18 C-Atomcn, z. B. aus 
Kokos-, Palm-, Talgfelt- oder Oleylalkohol, und durchschnitllich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol bevorzugt. Zu den bevor- 
zuglen ethoxylierten Alkoholen gehoren beispielsweise (42-14- Alkohole mil 3 EO oder 4 EO, (Vtt-Alkohol mit 7 EO, 
Ci 3 _i5-A!kohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, C l2 _i 8 - Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen aus die- 
sen, wie Mischungen aus Ci2-i4-Alkohol mit 3 EO und Ci2_i8- Alkohol mil 5 EO. Die angegebenen Ethoxylierungsgrade 

60 slellen slalislische Millelwerle dar, die fiir ein spczielles Produkl eine ganze oder eine gebrochene Zahl sein konnen. Be- 
vorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengle Homologenverleilung auf (narrow range ethoxylates, NRE). Zusaiz- 
lich zu diesen nichtionischen Tensiden konnen auch Fettalkohole mit. mchr als 12 EO eingesetzt werden. Beispiele hier- 
fur sind Talgfetl alkohol mil 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO. 

AuBerdem konnen als weitcrc nichtionische Tenside auch Alkylglykoside der allgemeinen Formel RO(G) x eingeselzt 

65 werden, in der R einen primaren geradketligen oder methylverzwcigten, insbesondere in 2-Stcllung methylvcrzweiglen 
aliphatischen Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bcdeulet und G das Symbol ist, das fiir eine Glyko- 
sccinhcit mit 5 odcr G C-Atomcn, vorzugsweisc fur Glucose, stcht. Dcr Oligomcrisicrungsgrad x, dcr die Vcrtcilung von 
Monoglykosidcn und Oligoglykosiden angibt, ist eine beliebige Zahl zwischen 1 und 10; vorzugsweise liegt x bei 1,2 bis 
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1,4. 

Eine wcilere Klassc bevorzugt eingesctzler nichlionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtionisches Tcnsid 
oder in Kombinalion mil anderen nichtionischen Tcnsiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise ethox- 
yiicric odcr cthoxylicrlc und propoxylicrlc Fcttsiiurcalkylcstcr, vorzugsweise mit 1 bis 4 KohlcnsiofFatomcn in dcr Al- 
kylkcttc, insbesondcrc Fcltsaurcmcthylcslcr, wic sic bcispielswcisc in dcr japanischen Patcntanmcldung JP 58/217598 5 
beschrieben sind oder die vorzugsweise nach dem in dcr intcrnationalen Patentanmeldung WO-A-90/ 13533 (Ilenkcl) be- 
schriebenen Vcrfahren hergeslcllt wcrden. 

Auch nichlionischc Tenside voni TVp dcr Aminoxidc, bcispielswcisc N-Kokosalkyl-N,N-diniclhylaminoxid und N- 
Talgalkyl-N,N-dihydroxyclhylaminoxid, und dcr Fcltsaurcalkanolamidc konnen gccigncl sein, sind abcr aufgrund ihrcs 
Slickstoffgehaltes im Rahnicn dcr vorliegcndcn Erfindung nicht bevorzugt. Die Mcngc dieser nichlionischcn Tenside be- 10 
Iriigl vorzugsweise nicht mehr als die dcr elhoxylicrlcn Fettalkohole, insbesondcrc nicht. mehr als die Halfle davon. 

Wcitcrc gccigncl c, wegen ihrcs Sticksloffgchaltcs allcrdings weniger bevorzugtc Tenside sind Poly hydroxy fcttsaurca- 
mide dcr Formcl (1), 

R l 15 
I 

R-CO-N-[Z] (I) . 



in dcr RCO fur eincn aliphatischen Acylrest mil 6 bis 22 Kohienstoffatomen, R 1 fur Wasscrsioff, eincn Allcyl- oder Hy- 
droxyalkylrcst. mil. 1 bis 4 Kohienstoffatomen und [Z] fur eincn linearen oder vcrzweigten Pol yhydroxyalkyl rest mil 3 bis 
10 Kohlcnstoffatomcn und 3 bis 10 Hydroxy Igruppcn stent. Bci den Polyhydroxyfcttsaurcamidcn handclt cs sich urn bc- 
kannle Stoffe, die ublicherweise durch redukLive Aminierung eines reduzierenden Zuckers mil Ammoniak, eincm Alky- 25 
lamin odcr eincm Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mit einer Feltsaure, einem Fettsaurcaikylcslcr oder eincm 
Fcttsaurechlorid crhalten werden konnen. 

Zur Gruppc dcr Polyhydroxyfcttsaurcamidc gchorcn auch Vcrbindungcn dcr Formcl (II), 

R 1. 0 -r2 30 
I 

R-CO-N-[Z] 01) 



in der R fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohienstoffatomen, R l fur eincn linea- 
ren, vcrzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest. mit 2 bis 8 Kohienstoffatomen und R 2 fiir einen linearen, 
vcrzweigten odcr cyclischen Alkylrest odcr eincn Arylrest odcr eincn Oxy-Alkylrcst mit 1 bis 8 Kohlcnstoffatomcn 
stent, wobci Ci_4- Alkyl- odcr Phcnylrcstc bevorzugt sind und |ZJ fiir eincn linearen Poly hydroxy alkylrest stent, dessen 40 
Alkylkette mit mindestens zwei Hydroxylgruppen subslituiert ist, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte oder pro- 
poxylierte Derivate dieses Restes. 

[Z] wird vorzugsweise durch rcduktivc Aminierung cincs rcduzicrtcn Zuckers crhalten bcispielswcisc Glucose, Fruc- 
tose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose. Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-substituierlcn Verbindungen 
konnen dann bcispielweise nach der Lchre der intcrnationalen Anmeldung WO-A-95/0733 1 (Procter&Gamble) durch 45 
Umsetzung mit FetLsauremethylestern in Gcgen wart. eines Alkoxids als Katalysator in die gewunschten Polyhydroxyfett- 
saurcamidc iibcrfuhrt werden. 

Als Geriistsloire, die in den erfindungsgemiiBen hochdosierlen DuflslolT-Fonnkorpern enlhallen sein konnen, sind ins- 
besonclere vSilikate, Aluminiumsilikate (insbesondere Zeolithe), Carbonate, Salze organise her Di- und Polycarbonsauren 
sovvie Mischungen dieser Stoffe zu nennen. 50 

Gccignctc kristallinc, schichtformigc Natriumsilikatc besitzen die allgcmcinc Formcl NaMSi x 02x+i 1 H2O, wobci M 
Natrium odcr Wasscrsioff bcdeuLel, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte Werle fur x 
2, 3 oder 4 sind. Derartige kristalline Schichtsilikate werden beispielswcise in der europaischen Patentanmeldung EP-A- 
0 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der angegebenen Formcl sind solche, in denen M fur Na- 
trium stent und x die Wcrtc 2 odcr 3 annimmt. Insbesondcrc sind sowohl (3- als auch 8-Natriumdisilikalc 55 
Na 2 Si 2 05 • yli 2 0 bevorzugt, wobci p-Nalriumdisilikat beispielswcise nach dein Vcrfahren crhalten werden kann, das in 
der intcrnationalen Patentanmeldung WO-A-9 1/08 171 beschrieben ist. 

Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na 2 0 : SiO? von 1 : 2 bis 1 : 3,3, vorzugsweise von 
1 : 2 bis 1 : 2,8 und insbesondcrc von 1 : 2 bis 1 : 2,6, welche losevcrzogert sind und Sekundarwascheigenschaften auf- 
weisen. Die Loseverzogerung gcgeniiber herkommlichen amoiphen Nalriunisilikal.cn kann dabei auf verschiedene GO 
Wcise, beispielswcise durch Oberflachenbehandlung, Compoundierung, Kompaktierung/Verdichtung oder durch Uber- 
trocknung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter dem Begriff "amorph" auch "rontgena- 
morph" verstanden. Dies heiBt, daB die Silikale bei Ronlgenbeugungsexperimenien keine scharfen Ronlgenredexe lie- 
fern, wie sie fur kristalline Subslanzcn typisch sind, sondern allenfalls ein oder mehrere Maxima der gcslreuien Ronlgen- 
stralilung, die eine Breite von mehrercn Gradeinheiten des Beugungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr wohl sogar 65 
zu besonders gutcn Buildereigenschaflen fuhren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungsexperimenten vcrwa- 
schene odcr sogar scharfc Bcugungsmaxima liefcrn. Dies ist so zu intcrprcticrcn, daB die Produktc mikrokrislallinc Bc- 
rciche der GroBe 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Wertc bis max. 50 nm und insbesondere bis max. 20 nm be- 
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vorzugt sincl. Derail igc sogenannte rontgenamorphe Silikatc, wclchc cbcnfalls cine Lbscvcrzbgcrung gegcniiber den hcr- 
kominlichen Wasserg laser n aufweisen, werden beispiclswcise in dcr deutschen Paicntanmeldung DE-A-44 00 024 be- 
schrieben. Insbesonderc bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe Silikatc, conipoundiertc amorphe Silikate 
und ubcrtrocknctc rontgenamorphe Silikatc. 

5 Dcr cingcsctztc fcinkristalline, synthctische und gebundencs Wasscr cnthallcndc Zcolilh ist vorzugsweise Zeolith A 
und/odcr P. Als Zeolilh P wird Zeolith MAP® (Handelsprodukl dcr Pinna Crosfield) besonders bevorzugt. Geeignet sind 
jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder P. Geeignete Zeolithe weisen cine miltlere TcilchengroBe 
von weniger als 10 nm (Volumcnvcrlcilung; McBmcthodc: Coulter Counter) auf und cnlhaltcn vorzugsweise 18 bis 
22 Gcw.-%, insbesonderc 20 bis 22 Gc\v.-% an gebundenem Wasscr. 

to Sclbstverstandlich ist auch cin Einsatz dcr allgemcin bekanntcn Phosphate als Buildersubslanzen inoglich, sofcrn ein 
dcrarliger Einsatz nicht aus okologischcn Griinden vermicden werden sollie. Geeignet sind insbesonderc die Natrium- 
salzc dcr Orthophosphatc, dcr Pyrophosphate und insbesonderc dcr Tri polyphosphate. 

Brauchbare organischc Gcriistsubstanzcn sind beispielswcise die in Form ihrcr Nalriumsalze einselzbaren Polycar- 
bonsiiuren, wie Cilroncnsaure, Adipinsiiure, Bernsteinsaure, Glutarsaurc, Weinsaure, Zuckersaurcn. Aminocarbonsau- 

15 rcn, Nitrilolricssigsaure (NTA), sofcrn ein derarligcr Einsatz aus okologischcn Griinden nicht zu bcanstanden ist, sowie 
Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die Salze der Polycarbonsauren wie Cilroncnsaure, Adipinsaure, Bern- 
sleinsaure, Glutarsaurc, Weinsaure Zuckersaurcn und Mischungen aus diesen. 

Unlerden als BleichmiUe! dienenden, in Wasscr H2O2 liefernden Verbindungen haben das Nalriumpcrborallelrahydral 
und das Nairiumpcrboratmonohydrat besondere Bedeutung. Weitcre brauchbare Bleichmitlel sind beispielswcise Natri- 

20 umpercarbonat, Peroxy pyrophosphate, Citratperhydrate sowie H2O2 lieternde persaure Salze oder Persauren, wie Per- 
benzoale, Peroxophlhalale, Diperazelainsaure, Phlhaloiminopersaure oder Diperdodccandisaure. 

Urn cine Bleichwirkung zu erreichen, konnen Bleichaklivatoren in die Duftsloff-Formkorper eingearbeitet werden. 
Als Bleichaklivatoren konnen Verbindungen, die untcr Pcrhydrolyscbedingungen aliphatische Peroxocarbonsauren mit 
vorzugsweise 1 bis 10 C-Atomcn, insbesonderc 2 bis 4 C-Atomcn, und/odcr gcgcbcncnfalls substituicrtc Pcrbcnzoesaurc 

25 ergeben, eingeselzl werden. Geeignet sind Substanzcn, die O- und/oder N-Acylgruppen der genannlen C-Atomzahl unci/ 
oder gegcbencnfalls substituierte Benzoylgruppen tragen. Bevorzugt sind melufach acyliertc Alkylcndiamine, insbeson- 
derc Tetraacerylethylendiamin (TAED), acyliertc Triazinderivate, insbesondere l,5-Diacet.yl-2,4-dioxohexahydro-1,3,5- 
triazin (DADHT), acyliertc Glykolurilc, insbesonderc Tctraacctylglykoluril (TAGU), N-Acylimidc, insbesonderc N-No- 
nanoylsuccinimid (NOSI), acyliertePhenolsulfonate, insbesondere n-Nonanoyl- oderlsononanoyloxybenzolsuifonat (n- 

30 bzw. iso-NOBS), Carbonsaurean hydride, insbesondere Phthalsaureanhydrid, acylierte mchrwertige Alkohole, insbeson- 
dere Triacetin, Ethylenglykoldiacetat und 2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran. 

Zusatzlich zu den konvcntioncLlcn Bleichaklivatoren oder an dcrcn Steilc konnen auch sogenannte Bicichkatalysato- 
ren in die Formkorper eingearbeitet werden. Bei diesen Stoffen handelt es sich urn bleichverslarkende Ubergangsmetall- 
salze bzw. Ubergangsmetallkomplexe wie beispielswcise Mn-, Fe-, ('o-, Ru- oder Mo-Salenkomplexe oder -carbonyl- 

35 komplexe. Auch Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, Ti-, V- und Cu-Komplexe mit N-haltigen Tripod-Liganden sowie Co-, Fe-, 
Cu- und Ru-Amminkomplcxc sind als Blcichkatalysatorcn verwendbar. 

Zusatzlich konnen die Duftstoff-Formkbrper auch Komponenten enthalten, welche die Ol- und Fettauswaschbarkeit 
aus Textilien positiv beeinflussen (sogenannte soil repellents). Dieser Effekt wird besonders deutlich, wenn ein Textil 
vcrschmutzt wird, das bcrcits vorhcr mchrfach mit cincm crfindungsgcmaBcn Waschmittcl, das dicsc 61- und fctlloscndc 

40 Komponcntc cnthalt, gewaschen wurde. Zu den bevorzugten ol- und fcttloscndcn Komponenten zahlcn beispielswcise 
nicht-ionische Cellulosecther wie Methylcellulose und Met hylhydroxy-propylcellu lose mil einem Anteil an Methoxyl- 
Gruppen von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-%, jeweils bezogen auf den nich- 
tionischen Cellulosecther, sowie die aus dem Stand dcr Tcchnik bekanntcn Polymcrc dcr Phthalsaurc und/odcr dcr Tc- 
rcphthalsaure bzw. von deren Derivaten, insbesondere Polymere aus Ethylenterephthalaten und/odcr Polyethylenglykol- 

45 terephthalaten oder antonisch und/oder nichtionisch modifizicrten Derivaten von diesen. Besonders bevorzugt von die- 
sen sind die sulfonierten Derivate der Phthalsaure- und der Terephthalsaure-Polymere. 

Die crfindungsgcmaBcn Duftstoff-Formkbrper lasscn sich in jeder bclicbigcn Raumform hcrstcllcn. Ein bevorzugtes 
Herstellverfahren sieht vor, dal3 das Tragennalerial und die evenluell eingeselzlen optionalen Beslandleile gemeinsain 
bei Temperaturen zwischen 30 bis 80°C aufgeschmolzen und gcruhrt werden, bis eine homogene Schmelze entstanden 

50 ist. Nach der Zugabe und dem Einruhren des Duftstoffs wird die Masse erkalten gelassen und verfestigt sich dabei. Op- 
tional cinzusctzcndc weitcre Komponenten werden vor oder nach dcr Duftslollzugabc cbcnfalls in die Schmelze cingc- 
riihrt, wobei lemperaturemplindliche Substanzen vorteilhaflerweise erst kurz vor dem Erstarrungspunkl der Mischung 
zugegeben werden, 

Ein fornigebendes Verpressen ist im Zustand einer erwarmten plastisch verformbaren Masse selbst.verstandlich mog- 
55 lich und auch bevorzugt. So konnen die plastisch verformbaren Masscn beispielswcise strangfbrmig vcrprcBt und durch 
Lochformcn gcdruekt werden, wobei ein kontinuierliches Abschneiden dcr extrudierten Einzelstrange und gegcbencn- 
falls cine nachfolgende Verrundung inoglich sind. Die auf diese Weise erhallcnen "Duftperlen" konnen mil gangigen 
Oberflachenbehandlungsmethoden, z. B. Abpuderung, in ihren anwendungstechnischen Eigenschaften weiter verbessert 
werden. Sie eigncn sich in dieser Form direkt zur Einarbeilung in gangige Wasch- und ReinigungsmiUel, konnen aber 
60 auch - gegcbencnfalls in Mischung mil wciteren Beslandteilen - zu Duftslofl-Formkbrpern, beispielswcise Tablellen, 
vcrprcBt werden, die sich mm Aufbringen von Dufustoff auf Tcxtilgut, beispielswcise in einer Haushalts-Waschma- 
schine, eignen. 

Selbstverstandlich konnen die erlindungsgemaBen hochdosierten Du ft stofl- Formkorper auch uber andere Herstellver- 
fahren bereitet werden. Neben der oben ausfuhrlich beschriebenen Extrusion sind beispielswcise die Granulation von 
65 Fcttsaure und feltsaurem Salz mil dem Duftstoff und den optional enthaltenen Inhaltsstoffen sowie die Aufbaugranula- 
tion feintciligen Fettsauresalzes (optional in Mischung mil anderen Bestandteilen) mit Fettsaure und Duftstoff zu nen- 
ncn. Auch konnen waBrigc Slurries des Tragcrmatcrials durch Spriihtrocknung hcrgcstcllt und mit Duftstoff bediist wer- 
den, wobei wiederum optionale Komponenten zugegen sein konnen. 
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In wcilcrcn Ausfiihrungsformcn sicht die vorlicgcndc Erfindung die Vcrwcndung cincs hochdosicrtcn Duflstofl-Form- 
korpers, cnlhaltend Tragermaterial(icn), Duftsioff(e) und gegebenen falls weitere in Wasch- und Reinigungsmittel iibli- 
che Wirk- und Hilfsstoffe, vor, wobei als Tragermaterial Mischungen aus Fetlsauren und fettsauren Salzen eingesetzt 
werden und dcr Gchalt dcr Formkorpcr an Duflstoff(cn) 20 bis 50 Gcw.-% bctragt, zur Bcdufiung von Wasch- und Rci- 
nigungsiuiueln vor. . 5 

Eine weitere bevorzugtc Ausfiihrungsform cier vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren Aufbringcn vonDuftstoffen 
auf Texlilgul in eincr Waschmaschine durch Zugabe eines feslcn, duftstoffhahigen Formkorpers im Wasch- oder Spiil- 
gang, in deni hochdosicrlc Duftstoff-Formkorper, cnlhaltend Tragcrniatcrial(icn), Duftstoff(c) und gcgcbcncnfalls wei- 
tere in Wasch- und Reinigungsmitteln ubliche Wirk- und Hilfssloflb wobei als Tragermaterial Mischungen aus Fcllsau- 
rcn und fetlsauren Salzen eingesetzt werden und dcr Gehalt der Formkorpcr an DuftstolT(cn) 20 bis 50 Gew.-% bctragt, 10 
ganz oder in geleillcr Form in den Wasch- odcr vSpulgang eincs maschincllen Waschverfahrens zur nassen Waschc gege- . 
ben werden. 



Bcispiele 

is 

Zur Verdcut.lichung der Erfindung wurden Formkorper folgcnder Zusammcnsetzung hergestellt: 

Stearinsaure 22,0 Gcw.-% 

Natriumstearat. 26,0 Gew.-% 

Q2-i8-FcKalkoholsulfat 15,0 Gcw.-% 20 
C|3-Alkylbenzolsulfonal 7,0 Gew.-% 

Parfiimbl 30,0 Gew.-% 



Hicrzu wurden allc Bcslandtcilc bis auf das Paifumol aufgcschmolzcn, bis cine homogene Schmclzc entstanden war. 
AnschlieBend wurde das Paifumol zugegeben und die Masse unler Ruhren abgekuhlt. 25 

Zur Hcrstcllung von Duftperlen wurde die Masse cxtrudicrt und durch Lochformen geprefit, wobei sic nach Austria 
aus der Ivochscheibe auf einer Lange von 1 bis 2 mm abgeschlagen und einer nachfolgenden Verrundung unlerzogcn 
wurden. Zur Vcrbcsscrung dcr Obcrflachcnbcschaffcnhcit wurden die auf die Wcisc crhaltencn Pcrlcn mit 2 Gcw.-% ih- 
res Gewichts an Reisstiirke abgepuderl. 

Die Perlen konnen nun direkt zur Beduftung von Wasch- und Reinigungsmittel eingesetzt werden, wobei sie entweder 30 
in feste Wasch- und Reinigungsmittel eingearbeitet oder in fliissigen Wasch- und Reinigungsnutteln aufgelost werden 
konnen. Urn dem Vcrbrauchcr cin ansprcchcndcs Produkt. zur Beduftung von Tcxtilicn zur Vcrfugung zu stcllcn, wurden 
die Perlen mil iiblichen TableLtierhilfsstoffen (Binde- und Zerfallshilfsmittel) in Mengen von 20 Gew.-% (bezogen auf 
das Gewicht dcr entstehenden Tabletten) vennischt und zu Tabletten verpreBt. Die auf diese Weise hergestellten Produkte 
zcrfalJen unter Bildung von Parfumol-Emulsionen nach dem Eintrag in ubliche Waschfiottcn rasch und ohne Riick- 35 
standc. 

Weitere erfindung sgemaBe Duftstoff-Formkorper folgender Zusammensetzung wurden eben falls hergestellt: 



ABC 

Stearinsaure 22,0 Gew.-% 37,5 Gew.-% 22,0 Gew.-% 

Natriumstearat 14,0 Gew.-% 37,5 Gew.-% 14,0 Gew.-% 

C I2 . l8 -Fettalkoholsulfat 30,0 Gew.-% - 30,0 Gew.-% 

C l3 -Alkylbenzolsulfonat 4,0 Gew.-% - 4,0 Gew.-% 

Parfumol 30,0 Gew.-% 25,0 Gew.-% 30,0 Gew.-% 



40 



45 



50 



Die Dufistoff-Fornikorpcr wurden analog zum obcrstcn Bcispicl hergestellt, indem allc Bcstandtcilc bis auf das Par- 
ftimol zu einer homogenen Schmelze verai'beitet wurden und das Paifumol in die nahezu erslarrte Masse eingearbeitet 
wurde. Beispiel "A" wies dabei besonders gule mechanische Eigenschaften bei der Verarbeitung im ExU-uder auf, Bei- 
spiel "B" stelk eine harte und sprode Masse dar, die sich gut. zu Pastillen verarbeiten laBt und Beispiel "C" gibt. nach Ab- 
pudcrung mil 2% Natriumcarbonat/Starkc (1:1) cine umformbarcn abcr dennoch feste Masse, die sich ebcnfalls gut ex- 55 
(rudieren laBl. 



Paientanspriiche 

1 . Hochdosierter Duftstoff-Formkorper, enlhallend TragenualerialCicn), DuflslotT(e) und gegebenenfalls weitere in 60 
Wasch- und Reinigungsmitteln ubliche Wirk- und Hilfsstoffe, dadurch gekennzeichnet, daR 

a) der Gchalt. der Formkorper an Duftsto(T(en) 20 bis 50Gew.-%, bezogen auf das Fomikorpergewicht, be- 
tragt und 

b) mindestens 50 Gew.-% der nach Abzug der Duftsloffmenge verbleibenden Formkorpennasse aus Fellsaure 
und fettsaurem Salz bestehen. 65 

2. Hochdosierter Duftstoff-Formkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Duftstoffgehalt 20 bis 
45 Gcw.-%, vorzugsweise 25 bis 40 Gcw.-% und insbesonderc 30 bis 35 Gcw.-% bctragt. 

3. Hochdosierter Duftstoff-Formkorper nach einem der Ansprtiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Ge- 



7 



DE 197 35 783 A 1 

hall dcr Fornikorpcr an Fcttsaurc unci fctlsaurcn Salzcn 30 bis 70 Gcw.-%, vorzugsweisc 35 bis 60 Gcw.-% unci ins- 
besonderc 40 bis 50 Gew.-% betragt. 

4. Hochdosierier Duftstoff-Formkorpcr nach eineni der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die StofFe, 
die nicht Dufistoftc sind 15 bis 35 Gcw.-%, vorzugsweisc 20 bis 25 Gcw.-% cincr odcr nichrcrcr Fcttsaurcn und 10 

5 bis 25 Gcw.-%, vorzugsweisc 20 bis 30 Gcw.-% eincs odcr nichrcrcr IcUsaurcr Salzc, jewcils bezogen auf das 

Formkorpergcwichl, enthalten. 

5. Hochdosierier DuftstofF-Formkorper nach eineni der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB als Fett- 
saurekoniponentcn Fctlsaurcn mil 12 bis 22, vorzugsweisc 14 bis 20 und insbesonderc 16 bis 18 Kohlcnstoffaiomcn 
eingcscLzl werden. 

10 6. Hochdosierier Dufisloff-Fornikorper nach cincm dcr Anspriichc 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB als fctl- 

saure Salzc die Alkalimetall-, vorzugsweiseNairiumsalze, von Fetlsauren mil 12 bis 22, vorzugsweisc 14 bis 20 unci 
insbesonderc 16 bis 18 Kohlcnstoffatomcn cingesctzt werden. 

7. Hochdosierier Dufistofi -Fornikorpcr nach eineni der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB er 10 bis 
50 Gew.-%, vorzugsweisc 15 bis 40Gew.-% und insbesonderc 20 bis 30Gew.-% weilerer ublicher InhallsslofTe 

15 von Wasch- und Rcinigungsmilteln enthalt. 

8. Hochdosierier DuftstofT-Formkorpcr nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die wciteren Inhaltssloffe 
von Wasch- und Reinigungsmilleln ausgewahlt sind aus der Gruppe der Tenside, Gerustsloffe, Blcichmiltel und 
Bleichaklivaloren. 

9. Verwendung eines hochdosicrten Dufisioff-Formkorpers, enlhaltend Tragermaierial(icn), Duftsloff(e) und gege- 
20 bencn falls weitere in Wasch- und Reinigungsmitlcln ubliche Wirk- und Hilfsstoffe, wobei 

a) der Gehall der Fornikorpcr an DuftslolV(en) 20 bis 50Gew.-%, bezogen auf das Formkorpergcwichl, be- 
iragt und 

b) mindestens 50 Gcw.-% der nach Abzug der Duftstoffmengc verbleibenden Formkorpcrmasse aus Fetusaure 
und fcttsaurcm Salz bestchen 

25 zur Beduflung von Wasch- und Reinigungsmilleln. 

10. Verfahren zum Aufbringen von Duftsioflfen auf Textilgut. in einer Waschmaschine durch Zugabe eines festen, 
duftsroffhaltigen Fomikorpers im Spiilgang, dadurch gekennzeichnet, daB hochdosierte Duflsloflf-Formkorpcr, ent- 
haltend Tragcrmalcrial(icn), Duftsloff(c) und gcgcbcncnfalls weitcrc in Wasch- und Reinigungsmitlcln ubliche 
Wirk- und Hilfsstoffe, wobei 

30 a) dcr Gehall der Fornikorpcr an DuflstofT(en) 20 bis 50 Gew.-%. bezogen auf das Fomikorpergewicht, be- 

tragt und 

b) mindestens 50 Gcw.-% dcr nach Abzug dcr Duftstoffmengc verbleibenden Formkorpcrmasse aus Fcttsaurc 
und feltsaurem Salz beslehen 
ganz oder in geteilter Form in den Wasch- oder Spiilgang eines maschinellen Wasch verfahrens zur nasscn Wasche 
35 gegeben werden. 
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